HP TREND




SYSTEM HP TREND

je Ceskd vyrobni a obchodni spolecnost se sidlem v Ludgefovicich

u Ostravy.

Hlavnim vyrobnim programem je kompletni plastovy systém pro tlakové rozvody teplé
a studené vody, tsttednitho a podlahového vytapéni a dalsich doprovodnych médii.
Zé&kladnim zpracovavanym materialem je pro na$ systém HP TREND Polypropylen typ
3 - random kopolymer polypropylénu, ktery vykazuje vysokou flexibilitu a vybornou
tlakovou odolnost a stéalost. Vyroba probihd na modernich strojich, které spolu s vlastni
firemni zkuSebnou a propracovanou metodikou kontroly a certifikaci zajistuji vysokou
kvalitu finalnich vyrobki. Filozofii spole¢nosti na trhu je vysoka kvalita, $iroky
sortiment, komplexni servis a prodej na vysoké trovni.

V soucasnosti firma prevdznou Cdst své vyroby exportuje do mnoha zemi EU
a vychodni Evropy.
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HP trend, Ltd, is Czech production and business com-
pany, middle-sized and seated in Ludgefovice near Ostrava.
It was established in 1997 and now it has been one of the big-
gest producers of plastic piping systems within the Czech
Republic.

The principal production programme is a complete plastic
system for pressure distribution of hot and colt water, cent-
ral and floor heating and other media. The basic processed
material for such systems is Polypropylene of Type 3 - ran-
dom copolymer of polypropylene, which shows 'high flexibi-
lity and perfect pressure resistance and permanence.
Production is realized with modern machines, which toget-

her with the own company'’s testing department and sophis-

ticated methods for checking and certification ensuré high
quality of the final products. Long-term business policy of
the company is: high quality, wide range of goods and servi-
ce and culture of sales.

Currently, the company has been exporting prevailing part of
its production to numerous countries of European Union and
eastern Europe. See more at www.hp-trend.cz

HP trend, sp. z o. o. jest czeska spotka produkcyjno-
handlowa z siedziba w Ludgerzowicach pod Ostrawa.
Zalozona zostala w roku 1997 a obecnie stala si¢ jednym z
najwigkszych producentéw systemow z tworzyw sztucznych
w Republice Czeskiej.

Gléwnym programem produkcyjnym firmy jest kompletny
system z tworzywa sztucznego do dystrybucji cieplej i zimnej
wody, ogrzewania podlogowego oraz wielu roznego rodzaju
mediow chemicznych. Glownym surowcem do produkcji
systemu jest Polipropylen typ 3 - random kopolimer poli-
propylenu, ktory wykazuje wysoka elastycznosé, bardzo
dobra odpornosc ciSnieniowa oraz chemiczna. Produkcja
odbywa si¢ na nowoczesnych maszynach, ktéra wraz z wlas-
nym laboratorium oraz wypracowana metodyka kontroli
i certyfikacji w tym zakresie zapewnia wysoka jakos$c goto-
wych wyrobow. Obecnie wieksza czes¢ produkcji przeznac-
zona jest na eksport do wiekszosci krajow Europy
3 Srodkowo-Wschodnej oraz krajow Unii Europejskiej.
Filozofia dzialania spotki na rynku jest wysoka
jakosc¢, szeroki asortyment, kompleksowy ser-
wis oraz sprzedaz na wysokim poziomie.
Wiecej informacji: www.hp-trend.cz

ADRESA | OFFICE
HP trend, s.r.0.

HP trend Polska Sp. z 0. o.

Vrablovecka 3080 Ul.Kosciuszki 7c
T47 14 Ludgefovice 47-400 Raciborz
Ceska republika Polska

TEL.: 0048 32 414 91 24
FAX. 0048 32 414 91 25
hptrend.polska@hp-trend.cz
www.hp-trend.cz

TEL.:+420 595 042 602
FAX. +420 595 042 601
info@hp-trend.cz
www.hp-trend.cz

HP trend, GmbH, ist eine tschechische mittelstindis-
che Produktions- und Handelsgesellschaft mit Sitz in

Ludgefovice bei Ostrava. Sie wurde 1997 gegriindet und ge- |

genwirtig ist sie einer der grofiten Hersteller der Kunststoff-
Rohrleitungssysteme in der Tschechischen Republik.
Das Hauptprogramm umfasst komplettes Kunststoffsystem
fiir Druckverteilungen von Warm- und Kaltwasser, Zentral-
und.-Bodenheizung und weiteren Medien. Das verarbeitete
Grundmaterial fiir diese Systeme ist Polypropylen Typ 3 -
Polypropylen-Random-Copolymer, das eine hohe Flexibili-
tat und ausgezeichnete Druckbestindigkeit sowie Festigkeit
ausweist. Die Herstellung erfolgt auf modernen Maschinen,
die zusammen mit eigener betrieblicher Priifstelle, hochent-
wickelter Priifmethodik und Zertifizierung eine hohe Qua-
litit der Finalprodukte sicherstellen. Eine langfristige Ges -
chiftsphilosophie der Gesellschaft beruht auf: hoher
Qualitit, breitem Sortiment, Service und Vertriebskultur.
Gegenwartig exportiert die Firma den groBten Teil ihrer
Produktion in viele EU- und Osteuropa-Lander.

Mehr unter www.hp-trend.cz

000 TI'Il wpenn spaserca wemckiv MPON3BOIITEN-
BHHIM 11 TOPrOBHM OOIIECTBOM, MECTOHAXOKIEHHE KOTO-
poro Haxomutca B Jlyrepxosunax oko:o ropoga Ocrpa-
a. O6mecrso 6u10 ochosano B 1997 r. u B cospeven-
HOM BPEMEHH NPHHALIEKNT K CAMBIM KPYIHHM HPOH3BO-
Jurenisv TpyOOIpPOBOIHEIX MJIACTMACCOBHX cucrem B Yer-
ckon PecryOitke.
["1aBHOM NMPOM3BOACTBEHHON TPOIPAMMOMN ABAETCA KOM-
TUIEKTHAA TJIACTMACCOBAA CHCTeMA T HAMOPHLIX Paciipe-
JEJeHIT TOPAYen 1 XOMOAHOM BOJH, HEHTPATBHOBO OTOM-
JIeHNs, OTOIVIeHNA TOJM0B 1 Apyrux Hocuresien. OcHos-
HpM 00paGaTHBAEMEIM MATEPHATIOM U1l YKA3AHHHX CHC-
TeM ABITAETCA TOJMNPONIIEH THIT 3 - PaHioM CONOIIMEp
TOJHTNPONILIEHA, KOTOPHE BHAEAAETCA BHCOKOM TPHCHO-
ca0JIIBAEMOCTDIO U BHIAIOMIENCA HATIOPHOI CTORKOCTLIO U
MOCTOAHHOCTBIO.
[Ipou3BoacTBO NMpOTEKAET HA COBPEMEHHBIX CTAaHKAX, KOTO-
phie 00ecIednBalT BECOKOE KauecTBO TOTOBEX MPOAYKTOB
BMECTe ¢ COOCTBEHHON HCHBITATEIbHON Na0oApaTopuen i
X0poio pa3paboTaHHON METOAMKOM KOHTPOJIA W CepTi-
dukammn. Qupma B COBpEMEHHOM BPEMEHH 3KCIOPTHPYET
npeo0.1a JAloNIyio YacTh CBOEH NMPOAYKIMN B MHOTHE CTpa-
ubl Esponenckoro Cotoza u Boctounon EBporbi.
Jojrospementas Toprosag QUIocopua 0OuIecTBA  ABI
SIETCA BEICOKOE KAUeCTBO, HMIHPOKUA aCCOPTHMEHT, KOMII-
JIeKcHoe 00CTyKHBAHHE 1 NPOJAZK HA BHCOKOM YPOBHE.
bonee ranmpx ma; www.hp-trend.cz

— ——

| Photo&designed by & dtp & production:Oldfich Jan Vara-ateliér 09 |
| atelier.vana@seznam.cz | www.ateliervana.eu |
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iso15874  Systém HP TREND

CESKY (CZ)

Tlakové plastové trubky jsou vyra-
bény v tlakovych faddch PN 10, 16, 20 z
materidli PPR Typ 3 random kopolymeru
polypropylenu Sedé barvy, vykazujici
vysokou flexibilitu a vybornou tlako-
vou odolnost pro rozvody teplé vody
a podlahového topeni. Pro exportni do-
davky jsou vyrobky dodévény v libovol-
né barvé podle pozadavku zékaznika.

Prednosti plastového potrubniho
systému HP TREND:

a) Zivotnost minimélné 50 let

b) hygienické a ekologicka

nezdvadnost

c) stalost vnittnich pritoki po celou

dobu zivotnosti
(systém HP TREND je odolny proti
vodnimu kameni)

d) nizsi potizovaci naklady oproti

klasickym rozvodim

e) jednoduchd montaz a snadné

manipulace

Pti dodrzovani predepsanych zpu
sobt skladovani, manipulace a monta-
ze poskytuje firma HP trend, s.r.0., na
své vyrobky zdruku 10 let. Cely vy-
robni vpro%ram plastovych rozvodi je
vyrédbén dle mezindrodnich standardi
ISO 15 874, 1SO 9001, ISO 14 001 a
ISO/TS 16 949.

Piipadné zmény vyhrazeny.

ENGLISH (GB)

Pressure plastic pipes are fabricated in
PN 10, 16, and 20 and series of the materi-
als as follows: PPR Type 3 polfrprop lene
random copolymer in grey colour, featu-
ring high flexibility and excellent pressure
resistance - for hot water and floor heating
distribution systems; for exports in any
colour desired by the foreign customer.

HP TREND tubing advantages:

a) minimum 50 years’ lifetime

b) hygienically and environmentally

frien

c) stable ﬁluid flow over the entire

lifetime (no incrustation)

d) lower cost compared to traditional

distribution systems

e) simple installzltion and easy

handlin

HP trend itd., provides 10 years’ war-
ranty for the products provided the speci-
fied storage, handling and installation
techniques have been observed. The com-
plete plastic distribution system producti-
on complies with ISO 15 874, 1SO 9001,
ISO 14 001 and ISO/TS 16 949 certificati-
on.

Subject to change.

ROMANA

ferim beneficiarilor o gama foarte
larga de produse care prezinta solutii variab-
le, economic bine justificate, avizate sanitar
cu o durata foarte lunga de viata. Tevile de
presiune sunt fabricate domeniile de presuine
PN 10, 16, 20 din urmatoarele materiale.
PPR Tip 3 polipropilend random copolimer in
culoare gri, cu caracteristici de flexibilate
ridicata si rezistetnta la presiune utilizat
gentru retea de spa calda si incalzire prin par-
oseala. Pentru export in orice culoare ceruta
de beneficiar.
Avantajele tevilor HP TREND:
a) minim 50 de ani durata de viata
b) igienic compatibil cu mediul
c) curgere stabila fara depuneri
d) costuri reduse in comparatie cu
sistemele clasice
e) instalare simpla manipulare rapida
HP trend Ltd pentru produsele manipula-
te, utilizate, instalate conform recomandarilor
asigura 10 ani garantie.
Sistemul complet din plastic este produs
in conformitate cu standardul ISO 15 874,
IS0 9001, ISO 14 001, ISO/TS 16 949.

Ne rezervam freptul de-a modifica continutul.

DEUTSCH (D)

Die Druck-Kunststoffrohre werden in
Druck-Reihen PN 10, 16, 20 aus folgenden
Materialien hergestellt: PPR Typ 3 Poly-
propylen-Random-Copolymer Farbe grau
mit hoher Flexibilitdit und sehr guter
Druckbestandigkeit fiir Warmwasser - und
Bodenheizungsverteilung. Fiir Exportlie-
ferungen ist die Farbe den auslédndischen
Kunden wunschgema@.

HP TREND-Kohrleitungssystem-

Vorteile:

a) Lebensdauer min. 50 Jahre

b) lﬁ/}rgienische und 6kologische

angelfreiheit

c) konstante innere Durchflussmenge

wihrend der ganzen Lebensdauer

d) niedere Anschaffungskosten im

Vergleich mit den klassischen
Verteilungen

¢) einfache Montage und Manipulation

Werden die vorgeschriebenen Art und
Weisen der Lagerung, Manipulation so-
wie Montage eingehalten, gewdhrt die
Firma HP trend fiir ihre Erzeugnisse
eine zehnjihrige Garantie. Das ganze
Produktionsprogramm der Kunststof-
fverteilungen wird nach ISO 15 874,
ISO 9001, ISO 14 001 und ISO/TS 16 949
hergestellt..

Eventuelle Anderungen sind méglich.

V JEZYKU POLSKIM (PL)

Nasze rury produkowane sa w grupach
ci$nieniowych: PN 10, 16, 20 z nastepujacego
materialu: PPR Typ 3 random kopolimeru po-
lipropylenu barwy szarej, wykazujacy wyso-
ka sprezystos¢ i wspaniala ci$nieniowa od-
pornosé w instalacjach cieptej wody uzytko-
wej i ogrzewania podlogowego. Odbiorcom
zagarnicznym proponujemy nasz system w
dowolnie wybranym kolorze.
Do zalet naszego systemu nalezy m.in.:
a) minimalna zywotnos¢ 50 lat
b) zgodno$¢ z wymogami higienicznymi
i ekologicznymi

¢) zachowanie Srednicy wewnetrznej
przez caly okres
eksgloatacji (system jest odporny na
osadzanie sie kamienia kotlowego)

d) konkurencyjne ceny w stosunku

do innych systeméw instalacyjnych

e) latwyi szybii montaz

Producent daje 10 lat gwarancji na sys-
tem, przy zachowaniu zgodnych z normami
technologicznymi sposobéw sktadowania,
transportu i montazu.

Caly asortyment wytwarzany jest z za-
chowaniem wymogéw norm ISO 15 874,
ISO 9001, ISO 14 001 ISO/TS 16 949.

Ewentualne zmiany zastrzezone.
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Prednosti plasticneg cevnog sistema HP TREND

a) znadajna dugovecnost minimal 50 godina

b) higijenska i ekoloska ispravnost

c) otpornost na kamenac

d) niZi trogkovi od klasi¢nih razvoda

e) jednostavna montaza i laka manipulacija

Firma HP Trend daje na svoje proizvode garinciju 10 godina ako se odrzavaju uslovi
skladi$tenja, manipulacije i montaze.

Sav program plasti¢nih cevi i fitinga se radi po standartima ISO 15 874, ISO 9001,
ISO 14 001 i ISO/TS 16 949.

‘materijala PR Tip 3 ran-

Moguénost promena.

HP trend S.T.0., exportuje své vyrobky do zahranici

ve vysoké kvahte a Sirokém sortimentu
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ITALIANO

tubi plastici a pressione sono fabb-
ricati in serie di pressione PN 10, 16, 20
dei materiali: PPR Tipo 3 random copoli-
mero di poli roEilene di colore grigio che
dimostra l'alta flessibilita e |’ottima resi-
stenza alla pressione per distribuzioni
dell’acqua calda del riscaldamento in pa-
vimento. Per forniture d’esportazione in
qualunque colore che chiede il cliente
straniero.
Vantaggi del sistema di tubazione
HP TREND:
a) durata nell’'uso min. 50 anni
b) innocuita igienica ed ecologica
¢) stabilita di portate interne durante
tutta la durata dell’'uso (nel sistema
non ci si crea il tartaro)
d) spese d’acquisto ridotte in confron-
to con le distribuzioni classiche
)] montagiglo semplice e minipolazio-
ne faci
All'osservanza delle norme prescritte
di magazzinaggio , manipolazione e mon-
taggio, la ditta HP trend accorda la ga-
ranzia di 10 anni per i suoi prodotti.
Tutto il programma di produzione del-
le distribuzioni plastiche e fabbricato a
norma di ISO15 874, ISO 9001,
ISO 14 001, ISO/TS 16 949.

Modifiche eventuali riservate.



Systém HP TREND

FRANCE (FR)

ISO 15 874

Les tuyaux plastiques a pression sont
fabriqués dans les séries de pression PN 10,
16, 20 d’'un matériau PPR '?pe 3 random co-
polymeére polgpropyléne e couleur grise,
avec une flexibilité importante et la résistan-
ce excellente a la pression pour les dispositifs
de distribution de I’eau chaude et le chauffa-
ge du fond. Pour 'exportation, les produits
sont livrés dans la couleur définie par le cli-
ent.

Avantages du systéme de tuyauterie plas-
tique HP TREND:

a) durée de vie 50 ans, au minimum

b) conformité aux contraintes hygié-

niques et écologiques

c) stabilité du débit intérieur pendant

toute la durée de vie
(le systeme HP TREND est résistant
au tartre.)

d) prix d’achat moins élevé par

rapport aux dispositifs de distribu
tion classique

e) montage simple et manipulation

facile

Si les modalités prescrites de stockage, de
manutention et de montage sont respectées,
la garantie des produits de la sociéte HP
trend, s.r.o., est de 10 ans. Toute la producti-
on des dispozitifs de distribution plastiques
est réalisee conformément aux normes
ISO 15 874, ISO 9001, ISO 14 001 et
ISO/TS 16 949.

HP trend, s.r.o.

Modifications éventuelles réservées.

110 PYCCKH (RUS)

Hanoprle TUIACTMACCOBHIE TPYOHI TIPOH3-
BoAATCA B Hanopubix pagax [TH l& 16, 20 ms
crexytonmx varepuanos: TP Tum 3 pamiom
COMOTIMEpA. TOTATTPONIITIERA. CEPOTO IBETOBOTO
OTTEHKA, BHUIETAIONIMICA BHCOKON (IeKCHONI-
BHOCTEIO M BHUIAIOMIENCA HATOPHOM CTORKOCTHIO
JUIA CHCTEM  DAacnpe/ielleHui  TOPAYEn  BOIH
{1 OTOMIEHHs MOJ0B. st 9KCOPTHEIX MOCTAaBOK
B JII000M TBETHOM HCHOTHEHHH, 10 TPeOOBAHMIO
3aKa3unKa.
Hﬁeumymecma TPyOONPOBOAHON CHCTEMH
I'TT rpen;
a) cpok cyxBp Mun. 50 Jer
6) Oe3BPEIHOCTH C THIHEHIYECKON
1 KOIOPHIECKON TOUEK 3PEHHs
11) CIOMKOCTD BHYTPEHHBIX TPONYCKOB
B TEUEHNE NET0B0 CPOKa Ciry KO
(crcrema He 3apocraer BOAHHM Kamiem)
1) GoJtee HU3KHE 3arOTOBHTEIBHBE PACXOIH
10 OTHOMIEHIO K CTAHTAPTHRM
pasnpe/ie eHIAM
€) HeCJIOAKHMI MOHTAK 1 TPOCTast
MAHHUITY TAITHA
CoOmosias  YCTAHOBJEHHBM TNOPSIKA  Xpa-
HEHUA, MAHUTYJANNE 1 MoHTaka, grpva OO0
I'I1 tpemi, nmpelocTapiser A CBOMX H3J€JHil
raparrimio 10 mer. [loamas npoussoxcTsentas
MpOrpaMMa  CHCTEM  TITACTMACCOBO  pacrpee-
JEHUA TPOU3BOJANTCA NPH  CTaHIApPTE
ISO 15 874, IS0 9001, ISO 14 001
ISO/TS 16 949.

Bo3MOAHOCTL H3MEHEHII H3KIIOUCHA.

DENMARK (DN)

Trykrm‘ af plast bliver fremstillet
i trykraekker PN 10, 16, 20 af materialer
PPR Type 3 random copolymer polypro-
pylen af gra farve, som udviser stor flek-
sibilitet og en ufdmaerket trykmod-
standsdygtighed til dis- tribution af
varmt vand og gulvvarme. Til eksport le-
veres produkterne i hvilken som helst
farve i henhold til kundernes egnske.
Fordele ved HP TREND
plastror systemet:
a) leveti mindst 50 ar
b) hygiejnisk og okologisk
uskadelighed
c) stabilitet af gennemstremning
i lebet af hele levetiden
(HP TREND systemet er modstand-
sdygtigt mod kedelsten)
d) lavere anskaffelsespris sammen-
lignet med klassisEe rersystemer
e) enkel montering og en nem
manipulation
Ved overholdelse af den foreskrevne
opbevaring, manipulation og montering,
giver firma HP trend, s.r.o., en 10-irs ga-
ranti pa sine produkter. Hele prastrer
produktprogram fremstilles i henhold til
normerne 15015 874, ISO 9001,
ISO 14 001 og ISO/TS 16 949..

Eventuelle aendringer er forbeholdt.

HA 6bJI'APCKH

CTOMYHBATE HA HAMATANE TIACTMACCOBI
pr0u ce npomssexar B cepun [1H 10, 16, 20
or caemmna varepuan: MNP Tan 3 paniom
KOMOMNMEp Ha TOJHNPONINEH ChC  CHB IBAT,
HMAIL BHCOKA €JACTHYHOCT W OTJHYHA YCTPO-
MYHBOCT  CPENY BHCOKH  HAMATAHHA  TPH
BOJAONPOBOAHN MHCTAJALAM 33 TOPElid  BOJA
1 T0J0BO OTOIIEHNE. 32 €KCIOPT NPOAYKTHTE
ce JOCTaBAT CMOpel KeTanneTo Ha KJIHeHTa 3a
1BAT.

IIpeauMcTBa Ha MTAaCTMACOBOTA TPHOHA

cucrema ['IT Tpenx:

a) cpok Ha roaoct 50 rojunm;

6) xuruena u exosoruuna Ge3onaCTHOCT:

1) TOCTOANHA BOAOTPOIYCKAEMOCT BbB

Bpemero Ha excioarauns (cucrema I

Tpen e ycronuusa Ha o06pasyBane Ha

BOJEH KaMbK)

1) 3HAUMTETHO MO-CBTHHA;

€) Jiecen MOHTaK M MaHUILy Iallis:

[1Bur craspane Ha M3MCKBAHMATA 32 CKJIAID-
ane, Mamumyjupane u Montax Qupmara [T
mpern OO/l mperocrasa Ha CBOWTE KIHEHTH
rapanuns 10 rommum. [lsnara npoussoicrsena
NMporpaMa € peajinaupaHa B CHOTBETCTBHE C
nopmute ISO 15 874, ISO 9001, ISO 14 001,
ISO/TS 16 949.

EBentya i npoven ca saMoAL.



HP trend, s.r.o.,

tradi¢ni znacka na evropském trhu

r, 4

HOLANDIA (HL)

Druk ijpen van plastiek worden verva-
ardigd in de drukseries PN 10, 16 en 20 van
de materialen PPR Type 3 copolymeer ran-
dom polypropﬁleen n Erijze kleur, geken-
merkt door de hoge flexibiliteit en uitsteken-
de drukbestendigheid voor het distributiesys-
teem van warm water en vloerverwarming.
Voor de exportopdrachten worden de produc-
ten geleverd in een willekeurige kleur naarge-
lang de wensen van de klant.

Voordelen van de HP TREND plastieken

pijpleiding:

a) een levensduur van minstens 50 jaar.

b) hygienischen milieuvriendelijk.

c) sta%iele vloeistofstroming binnen

de pijpen gedurende de gehele levens
duur (HP TREND systeem is bestendig
tegen kalkafzettingi

d) lagere verwervingskosten ten opzichte-

van de traditionele distributiesystemen

e) eenvoudige montage en gemakkelijke

bewerking

Bij het naleven van voorgeschreven ops-
la% hantering en montage verleent de firma
HP trend, s.r.o. de waarborg op haar produc-
ten van 10 jaar. Compleet productieprogram-
ma van plastieken distributiesystemen voldo-
et aan de normen ISO 15 874, ISO 9001,
ISO 14 001 en ISO/TS 16 949.

Modifications éventuelles réservées.

HP trend, s.r.o., prezentuje své vyrobky
na vystavach a veletrzich jak
v Ceské republice, tak i v zahranici

e

HUNGARIA (HU)

A nyomdcsdvek PN 10, 16, és 20 bar
nyoméstartomanyra készolnek a kovetkezd
anyagokbol: PPR 3-as tipusi random kopo-
lymerbdl sziirke szinben, mely rugalmas és
kivdl6 nyomaséllosaggal rendelkezik - me-
legvizés padléf6tés haldzatokhoz., igény
szerint tetsz6leges szinben exportaljuk.

A HP TREND rendszer elényei:

a) minimum 50 év élettartam

b) higénikus és kornyezetbarat

c) lerakddasmentes belsd falfe-

liilet a teljes élettartam alatt
d) alacsonyabb beépités kaltségek
a hagyomanyos rendszerekhez-

képest
e) egyszerd beépités és kdnny(
kezelés

A HP trend, s.r.0. 10 év garanciat vallal
termékerie, melyeket a vonatkozo tervezési
és szerelési itmutatonak megfelelden tarol-
tak, kezeltek és épitettek be.

A teljes gyértasi folyamat, illetve a HP
trend rendszer elemei megfelelnek a vonat-
kozé szabvanyoknak. A cég rendelkezik az
ISO 15 874, ISO 9001, ISO 14 001
ISO/TS 16 949 mingségbiztositasi tantsi-
tvannyal.

A viéltoztatas joga fenntartva.



< systém HP TREND

Trubka motana | Pipe in roll | Rohr (Rolle) |
Tpy6a B motke | Rura w zwojach |

D t g/m KOD m Kg
mm mm
16 x 2,2 99 12001 200 19,80
20 x 2,8 148 12002 200 29,60
Trubka 3m PN 16 | Pipe 3m PN 16 | Rohr 3m PN 16 |
Tpy6a 3v I[IH 16 | Rura 3m PN 16 |
D t g/m KOD m Kg
mm mm
16 x 2,2 99 13161 75 7,43
. 20 x 2,8 148 13162 75 11,10
' 25 x 35 230 13163 60 13,80
- 32 x 44 376 13164 30 11,28
40 x 55 583 13165 24 13,99
- 50 x 6,9 890 13166 15 13,35
— 63 x 86 1405 13167 9 12,65
% 75 x 10,3 2024 13168 6 12,14
90 x 12,3 2910 13169 6 17,46
Trubka 3m PN 20 | Pipe 3m PN 20 | Rohr 3m PN 20 |
Tpy6a 3v IIH 20 | Rura 3m PN 20 |
D t g /m KOD m Kg
mm mm
16 x 2,7 109 13201 75 8,18
20 x 34 172 13202 75 12,90
25 X 42 266 13203 60 15,96
32 x 54 434 13204 30 13,02
40 x 67 671 13205 24 16,10
50 x 83 1024 13206 15 15,36
63 x 10,5 1650 13207 9 14,85
75 x 12,5 2340 13208 6 14,04
90 x 15,0 3360 13209 6 20,16
Trubka 4m PN 10 | Pipe 4m PN 10 | Rohr 4m PN 10 |
Tpy6a 4w IIH 10 | Rura 4m PN 10 |
D t g/m KOD m Kg
mm mm
20 x 1,9 107 14102 100 10,70
25 x 23 180 14103 80 14,40
32 x 2,9 260 14104 40 10,40
40 x 3,7 416 14105 32 13,31
50 X 4,6 630 14106 20 12,60
63 x 58 1009 14107 12 12,11
75 x 638 1420 14108 8 11,36
90 x 82 2027 14109 8 16,22

110 x 10,0 3010 14110 4 12,40




Trubka 4m PN 16 | Pipe 4m PN 16 | Rohr 4m PN 16 |
Tpy6a 4m IIH 16 | Rura 4m PN 16 |

D t g/m KOD m Kg
mm mm
16 x 2,2 99 14161 100 9,90
20 x 2,8 148 14162 100 14,80
25 x 3,5 230 14163 80 18,40
32 x 44 376 14164 40 15,04
40 x 5,5 583 14165 32 18,66
50 x 6,9 890 14166 20 17,80
63 x 8,6 1405 14167 12 16,86
75 x 10,3 2024 14168 8 16,19
90 x 12,3 2910 14169 8 23,28
110 x 15,1 4320 14170 4 17,28

Trubka 4m PN 20 | Pipe 4m PN 20 | Rohr 4m PN 20 |
Tpy6a 4w IIH 20 | Rura 4m PN 20 |

D t g/m KOD m Kg
mm mm

16 x 2,7 109 14201 100 10,90
20 x 3,4 172 14202 100 17,20
25 x 4,2 266 14203 80 21,28
32 x 54 434 14204 40 17,36
40 x 6,7 671 14205 32 21,47
50 x 8,3 1024 14206 20 20,48
63 x 10,5 1650 14207 12 19,80
75 x 12,5 2340 14208 8 18,72
90 x 15,0 3360 14209 8 26,88
110 x 18,3 5040 14210 4 20,16

Trubka Stabi 4m PN 20 | Pipe Stabi 4m PN 20 | Rohr Stabi 4m PN 20 |

Tpy6a CTABH 4m [TH 20 | Rura Stabi 4m PN 20 |

D t g/m KOD m Kg
mm mm
16 x 22 165 14301 120 19,80
20 x 2,8 234 14302 80 16,64
y 25 x 35 325 14303 40 12,20
| (A 32 x 44 496 14304 20 9,36
/ 40 x 55 736 14305 20 13,84
50 x 69 1089 14306 16 16,61
63 x 86 1572 14307 8 12,58
75 x 10,3 2250 14308 4 9,00
90 x 12,3 3250 14309 4 13,00
110 x 151 4300 14310 4 17,20

Vyhybka PN 20 | Bow PN 20 | Weiche PN 20 |

Tlepexpemusanme [TH 20 | Obejscie PN 20 |

D B c g KOD Ks Kg

mm mm mm

16 250 18,0 27 16201 10 / 100 027 / 2,70

20 250 22,0 43 16202 10 / 100 0,43 / 4,30

25 290 28,0 77 16203 10 / 100 0,77 / 7,70
—1° 32 330 35,0 143 16204 5 / 50 072/ 715

40 430 45,0 265 16205 5 / 50 1,56 / 15,60




< systém HP TREND

Dilataéni smyéka PN 20 | Dilatation loop PN 20 | Dehnungsbogen PN 20
Komnerncupytomas nerna [TH 20 | Petla kompensacyjna PN 20 |

D B (o} g KOD Ks Kg
mm mm mm

16 210 150 72 17201 5/ 25 0,36 / 1,80
20 170 165 114 17202 5/ 25 0,57 / 2,85
25 220 200 213 17203 5/ 25 1,07 / 5,33
32 300 230 434 17204 5/ 5 2,17 / 2,17
40 320 250 738 17205 B I B 3,69 / 3,69

Koleno 45° | Bend 45° | Bogen 45° |

Yromsunk 45° | Kolano 45° |

D A g KOD Ks Kg

mm mm

16 13,3 15 20101 100/ 400 1,50 / 6,00
20 14,5 13 20102 100 / 400 1,30 / 5,20
25 16,0 24 20103 50 / 200 1,20 / 4,80
32 18,1 38 20104 50 / 200 1,90 / 7,60
40 20,5 77 20105 25 / 100 1,93 / 7,70
50 23,5 130 20106 10 / 40 1,30 / 5,20
63 27,4 187 20107 10 / 40 1,87 / 7,48

Koleno 90° | Bend 90° | Bogen
Yromsark 90° | Kolano 90° |

D A B g KOD Ks Kg
mm mm mm

16 13,3 21,50 10 20201 100 / 400 1,00 / 4,00
20 14,5 26,25 16 20202 100 / 400 1,60 / 6,40
25 16,0 29,25 31 20203 50 / 200 1,55 / 6,20
32 18,1 35,75 49 20204 50 /200 245 / 9,80
40 205 43,50 89 20205 25 / 100 223 / 6,48
50 23,5 49,50 162 20206 10 / 40 1,62 / 648
63 27,4 59,25 238 20207 10 / 40 2,38 / 9,62
75 30,0 68,58 477 20208 5 / 10 2,39 / 4,77
90 33,0 80,00 1080 20209 1/ 5 1,02 / 5,08
110 37,0 93,00 1471 20210 1008/ 85 1,45 / 7,23
Koleno 90° redukované | Bend 90° reducing | Bogen 90° reduziert |
Yromauk 90° nepexomHon | Kolano 90° redukeyjne |
D1-D2 A1 B1 A2 B2 g KOD Ks Kg
mm mm mm mm mm

16 - 20 133 220 145 235 10 20312 100 / 400 1,00 / 4,00
16 - 25 133 225 160 285 18 20313 100 / 400 1,80 / 7,20
16 - 32 13,3 25,5 18,1 30,5 28 20314 50 / 200 1,40 / 5,60
20 - 25 14,5 26,0 16,0 31,5 24 20323 50 / 200 1,20 / 4,80
20 - 32 14,5 26,0 18,1 32,56 31 20324 25 / 100 0,78 / 3,10
20 - 40 14,5 30,5 20,5 34,5 45 20325 25 / 100 1,13 / 4,50
25 - 32 160 31,5 180 340 36 20334 25 / 100 0,90 / 3,60
25 - 40 160 31,5 205 375 53 20335 25 / 100 1,33 / 530
32 - 40 181 365 20,5 405 68 20345 25 /100 1,70 / 6,80
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Koleno 90° s éepem | Bend 90° with pin | Bogen 90° mit Zapfen |
Yroneauk 90° sayTp./napyxu. | Kolano 90° nyplowe ,WZ“ |

D A B1 B2 C g KOD Ks Kg
mm mm mm mm mm

16 13,3 18,5 24,8 13,3 7 20301 100 / 400 0,70 / 2,80
20 14,5 21,5 28,5 14,5 12 20302 100 / 400 1,20 / 4,80
25 16,0 24,5 33,5 16,0 21 20303 50 / 200 1,05 / 4,20
32 18,1 28,5 40,6 18,1 40 20304 50 / 200 2,00 / 8,00
40 20,5 33,5 485 20,5 73 20305 10 / 40 0,73 / 2,92

Koleno 45° s éepem | Bend 45° with pin | Bogen 45° mit Zapfen
Yronenuk 45° puytp./Hapyxu. | Kolano 45° nyplowe ,\WZ“ |

D A C g KOD Ks Kg
mm mm mm

16 13,3 133 19 25301 100 / 400 1,90 / 7,60
20 14,5 14,5 17 25302 100 / 400 1,70 / 6,80
25 16,0 16,0 32 25303 50 / 200 1,60 / 6,40
32 18,1 18,1 55 25304 25 / 100 1,38 / 5,50
40 20,5 20,5 108 25305 10 / 40 10,80 / 4,32

Tkus | T4oint | T-Stiick |

Tpowmnk | Tréjnik |

D A B C g KOD Ks Kg
mm mm mm mm

16 13,3 44,0 225 11 30111 100 / 400 1,10 / 4,40
20 14,5 53,0 26,5 25 30222 100 / 400 2,50 /10,00
25 16,0 56,0 34,0 37 30333 50 / 200 1,85 / 7,40
32 18,1 66,0 39,0 67 30444 25 / 100 1,68 / 6,70
40 20,5 84,0 420 120 30555 25 / 100 3,00 /12,00
50 23,5 100,0 49,0 220 30666 10 / 40 2,20 / 8,80
63 27,4 122,0 60,0 319 30777 10 / 40 3,19 /12,70
75 31,0 141,5 69,0 536 30888 5 / 10 268 / 5,36
90 33,0 166,2 83,1 1107 30999 1/ 5 1,11 / 5,54
110 37,0 198,2 99,1 1770 31110 87 3 1,81 / 9,38

T-kus redukovany | T-joint reducing | T-Stiick reduziert |

Tpormuk nepexomroit | Traéjnik redukeyjny |

D1 - D2 A1l B A2 [¢ g KOD Ks Kg
mm mm mm mm mm
16 - 20 13,3 145 43,0 245 14 35121 100 / 400 1,40 / 5,60

16 - 25 133 16,0 43,0 29,0 20 35131 50 200 1,00 4,00

16 - 32 133 18,1 50,0 30,5 30 35141 50 200 1,50 6,00

20 - 25 14,5 16,0 49,5 31,5 29 35232 50 200 1,45 5,80

20 - 32 14,5 18,1 50,0 32,5 32 35242 50

5,30

25 - 32 16,0 18,1 56,0 35,0 44 35343 25
25 - 40 16,0 20,5 61,0 37,5 61 35353 25
32 - 40 18,1 20,5 66,0 405 76 35454 25

100 1,10 / 4,40

100 1,53 6,10

100 1,90 7,60

/ /

/ /

/ /

/ /

/ 200 1,60 / 6,40
20 - 40 14,5 20,5 60,0 355 53 35252 25 / 100 1,33 /

/ /

/ /

/ /
32 - 50 18,1 23,5 75,5 41,5 106 35464 10 / /

40 1,06 4,24
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T-kus redukovany nepravidelné | T-joint reducing | T-Stuck reduziert |
Tpornuk nepexoguoin | Tréjnik redukeyjny |

D1 - D2 A1 A2 B [ g KOD Ks Kg
mm mm mm mm mm
DR Al
|
2 ‘ 20 - 16 145 133 470 260 16 35221 100 / 400 1,60 / 6,40
<<
25 - 20 16,0 145 540 30,5 31 35332 50 / 200 1,555 / 6,20
4 -4 —|Fa 32 - 25 181 16,0 640 360 62 35443 25 / 100 1,55 / 6,20
m)| a
\

T-kus redukovany dolti | T-joint reducing | T-Stiick reduziert |

Tpormuk mepexoguonn | Tréjnik redukeyjny |

D1 - D2 A1 A2 B [¢ g KOD Ks Kg
mm mm mm mm mm
D1

: 20 - 16 145 13,3 480 260 18 35212 100/ 400 1,80 / 7,20
= [ 25 - 16 160 13,3 51,0 280 27 35313 50 / 200 1,35 / 540
[ : 25 - 20 160 145 56,0 280 32 35323 50 / 200 1,60 / 6,40
m —/— B S S 32 - 20 181 145 590 32,0 51 35424 25 / 100 1,28 / 5,10
: jL 32 - 25 181 160 62,0 370 57 35434 25 / 100 143 / 5,70
I 40 - 20 20,5 145 650 370 82 35525 25 / 100 2,05 / 8,20
A2 40 - 25 205 160 680 40,5 89 35535 25 / 100 223 / 8,90
C 40 - 32 205 181 77,0 39,0 102 35545 25 / 100 2,55 / 10,20
50 - 25 235 160 82,0 445 169 35636 10 / 40 1,69 / 6,76
50 - 32 235 18,1 82,0 445 162 35646 10 / 40 1,62 / 648
50 - 40 23,5 20,5 100,0 495 238 35656 10 / 40 2,38 / 9,52
63 - 32 274 181 98,0 530 240 35747 10 / 40 240 / 9,60
63 - 40 274 20,5 980 515 229 35757 10 / 40 229 / 9,16
63 - 50 27,4 235 1220 605 356 35767 10 / 40 3,56 / 14,24
75 - 50 31,0 235 1415 69,0 498 35868 5 / 10 249 / 4,98
75 - 63 31,0 274 1415 69,0 504 35878 5 / 10 252 / 504

Kriz | Cross piece | Kreuzstiick

Kpecr | Czwérnik |

D A B g KOD Ks Kg
mm mm
‘ 20 14,50 26,30 25 94170 25 / 100 0,63 / 2,50
«‘ )Q 25 16,00 30,10 44 94171 25 / 100 1,10 / 4,40
32 18,00 35,00 79 94172 10 / 50 0,73 / 3,16

Q{ \; 40 20,50 42,00 175 94173 10 / 50 1,75 / 7,00
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Natrubek | Socket | Muffe |
Myg¢ra | Mufa |

D A B g KOD Ks Kg
mm mm mm
‘ 16 13,3 27,0 6 40101 100/ 400 0,60 / 2,40
\ 20 14,5 32,0 11 40102 100 / 400 1,10 / 4,40
o } 7 25 16,0 35,5 17 40103 50 /200 0,85/ 340
| ES 32 18,1 39,0 26 40104 50 /200 1,30 / 520
: 40 205 44,0 44 40105 25 /100 1,10 / 4,40
D 50 23,5 51,5 85 40106 10 / 40 0,85/ 340
63 274 59,5 120 40107 10 / 40 1,20 / 4,80
75 31,0 65,5 245 40108 5 / 10 1,23/ 2,45
90 33,0 79,2 509 40109 5 / 10 2,55 / 5,09
110 37,0 88,2 859 40110 5 / 10 430/ 859

Redukce o 1° | Reducing 1° | Reduktion 1° |

Myéra nepexozmnas o6 1° ayTp./mapyxs. | Redukcja o 1° |

D1 - D2 A1 A2 B g KOD Ks Kg
mm mm mm mm
D1
; 16 - 20 13,3 14,5 33,0 5 40212 100 / 400 0,50 / 2,00
| > 20 - 25 14,5 16,0 32,8 10 40223 100 / 400 1,00 / 4,00
; 25 - 32 16,0 18,1 39,0 17 40234 50 / 200 085 / 3,40
A | N 32 - 40 18,1 20,5 44,0 31 40245 25 / 100 0,78 / 3,10
\ B 40 - 50 20,5 23,5 51,0 55 40256 10 / 40 0,55 / 2,20
\ 50 - 63 23,5 274 57,5 95 40267 10 / 40 0,95 / 3,80
D‘B 63 - 75 27,4 31,0 67,0 153 40278 5 / 20 0,77 / 3,06
75 - 90 30,0 34,0 78,0 300 40289 5 / 10 1,50 / 3,00
90 - 110 33,0 40,0 92,0 510 40291 5 / 10 2,55 / 5,10

Redukce o 2° | Reducing 2° | Reduktion 2° |

Myéra nepexommas o6 2° payTp./mapyxH. | Redukcja o 2°

D1 - D2 A1 A2 B g KOD Ks Kg
mm mm mm mm
D1
| 16 - 25 133 160 33,0 10 40213 50 / 200 050 / 2,00
| > 20 - 32 145 181 365 17 40224 50 / 200 0,85 / 340
| 25 - 40 160 205 42,0 28 40235 25 / 100 0,70 / 2,80
L \N_
| 32 - 50 181 235 475 45 40246 10 / 40 045/ 1,80
>
i 40 - 63 205 274 560 87 40257 10 / 40 087 / 348
1 50 - 75 235 310 625 153 40268 5 / 20 077 / 3,06
D2 63 - 90 27,5 340 645 225 40279 5 / 20 1,13 / 450
75 - 110 30,0 400 64,0 275 40290 5 / 10 138/ 275

Redukce o 3° | Reducing 3° | Reduktion 3° |

My@ra nepexomnas 06 3° suytp./Hapyxn. | Redukcja o 3°

D1 - D2 A1l A2 B g KOD Ks Kg
mm mm mm mm
D1
! 16 - 32 13,3 18,1 350 15 40214 25 / 100 0,38 / 1,50
‘ B2 20 - 40 14,5 20,5 39,0 28 40225 25 / 100 0,70 / 2,80
- i N\ 25 - 50 16,0 23,5 44,5 39 40236 10 / 40 0,39 / 1,56
\ B 32 - 63 18,1 274 51,0 73 40247 10 / 40 0,73 / 2,92
‘ n

De
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Ventil 80° | Valve 90° | Ventil 90° |
Ilpoxozron senTiwie 90° | Zawor przelotowy grzybkowy |

D A B C g KOD Ks Kg

E====p
16 13,3 580 285 139 50101 10/ 100 1,39 / 13,90
20 14,5 580 285 149 50102 10/ 100 1,49 / 14,90
25 16,0 70,0 33,0 200 50108 10/ 60 2,00 /12,00
32 18,1 80,0 375 405 50104 5/ 20 2,03/ 810
== 40 2055 113,0 44,0 556 50105 5/ 20 2,78 /11,12
50 23,5 1350 51,0 776 ~ 50106 5/ 10 388/ 776

Kulovy ventil | Ball valve | Kugelventil |

Ilapoon kpau | Zawér kulowy |

D A B g KOD Ks Kg

—

‘ ‘ | 20 14,5 63,0 103 50202 10 / 100 1,03 /10,30
25 16,0 67,0 106 50203 10 / 60 1,06 / 6,36
32 18,1 76,5 163 50204 5 / 20 0,82 / 3,26
40 20,5 97,0 254 50205 5 / 20 1,26 / 5,08

SlF= = T =
A
B

Kulovy ventil s vypousténim | Ball valve with drain valve | Kugelventil mit Ablass |

Ilaposon kpas c BumyckHeM knanasoMm | Zawér kulowy z wypustem |

D A B g KOD Ks Kg
mm mm mm

levy - left - links - neeam - lewy

X 20 14,5 76,0 128 50302 10 / 100 1,28 / 12,80

= 25 16,0 80,0 132 50303 10/ 60 1,32/ 7,92

= 32 18,1 90,0 191 50304 5 /20 0,96/ 960

o A 1 N/ 40 20,5 110,0 325 50305 5 / 20 1,63 / 6,50
LA pravy - right - rechts - npaswi - prawy

B 20 14,5 76,0 128 50402 10 / 100 1,28 / 12,80

25 16,0 80,0 132 50403 10/ 60 1,32/ 7,92

32 18,1 90,0 191 50404 5 /20 0,96/ 960

40 205 110,0 325 50405 5 /20 1,63/ 650

trubek redukovany | Socket reducing | Muffe reduziert |

My@ra nepexomnas | Mufa redukcyjna |

D1 - D2 A1 A2 B g KOD Ks Kg
mm mm mm mm

D1 16 - 20 13,3 145 305 8 40312 100 / 400 0,80 / 3,20
} 16 - 25 13838 16108 335 15 40313 50 / 200 0,75 / 3,00
‘ > 20 - 25 145 16,0 335 13 40323 100/ 400 1,30 / 520
= % } ) 20 - 32 145 181 355 25 40324 50 / 200 1,25 / 5,00
25 - 32 16,0 18,1 375 23 40334 50 / 200 1,15 / 4,60
| % 25 - 40 16,0 205 39,0 33 40335 50 / 200 1,65 / 6,60
i 32 - 40 18,1 205 41,0 40 40345 25 / 100 1,00 / 4,00
e 40 - 50 20,5 235 480 72 40356 10 / 40 072 / 2,88
50 - 63 235 274 550 113 40367 10 / 40 1,13 / 452
63 - 75 27,4 31,0 63,0 206 40378 5 / 20 1,03 / 4,12




Zaslepka | Blind | Kappe |
darnymka | Zaslepka |

D A B g KOD Ks Kg
mm mm mm

16 13,3 19,5 4 60201 100 / 400 0,40 / 1,60
20 145 19,6 7 60202 100 / 400 0,70 / 2,80
25 16,0 23,5 11 60203 50 / 200 0,55 / 2,20
32 18,1 26,5 20 60204 25 / 100 0,50 / 2,00
40 205 30,0 32 60205 25 / 100 0,80 / 3,20
50 23,5 38,0 80 60206 10 / 40 0,80 / 3,20
63 274 41,5 112 60207 10 / 40 1,12 / 448
7S 310 49,0 244 60208 5 / 20 122 / 488

Ucpavka | Plug | Stopfen |

[lpobka | Zaslepka wewnetrzna

D A B g KOD Ks Kg
mm mm mm
20 14,5 24,0 4 60302 50 / 200 0,20 / 0,80
25 16,0 28,5 9 60303 50 / 200 0,45 / 1,80
32 18,1 B33 17 60304 25 / 100 0,43 / 1,70
40 20,5 39,5 29 60305 25 / 100 0,73 / 2,90
2 50 23,5 48,5 48 60306 10 / 40 048 / 1,92
63 27,4 54,5 89 60307 10 / 40 089 / 3,56
75 31,0 62,5 150 60308 5 /10 075 / 1,50

Sroubova zaslepka | Plug with thread | Schraubstopfen |

ITpoGka pesnOoBas - kopotkas | Korek z gwintem krétkim |

G A B g KOD Ks Kg
mm mm
1/2¢ 16 27,5 6 60403 100 / 400 0,60 / 2,40
3/4¢ 18,1 34,0 10 60404 50 / 200 0,50 / 2,00
1“ 235 38,5 17 60405 25 / 100 043 / 1,70

Montazni zaslepka | Plug for template | Montagestopfen |

ITpoGka pesnOoBas - amumnaa | Korek z gwintem diugim |

G B g KOD Ks Kg
mm
1/2“ 87,0 16 60502 50 / 200 0,80 / 3,20

3/4“ 87,0 19 60503 50 / 200 0,95 / 3,80
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Koleno 90° MZV | Bend 90° male | Bogen 90° mit AuBBengewinde |
Yromsank 90° c HapyxH. pessborn | Kolano 90° z gwintem zewnetrznym |

D -G A B1 B2 g KOD Ks Kg
mm mm mm mm

16 - 1/2¢ 13,3 22,0 23,5 46 77203 50 / 200 2,30 / 9,20
20 - 1/2¢ 145 260 26,0 49 77213 50 / 200 2,45 / 9,80
20 - 3/4° 145 260 315 78 77214 50 / 200 3,90 / 15,60
25 - 1/2* 160 315 26,0 55 77223 25 / 100 1,38 / 550
25 - 3/4% 16,0 32,0 32,0 91 77224 25 / 100 2,28 / 9,10
32 - 1“ 18,1 36,0 36,0 161 77235 10 / 40 1,61 / 6,44

Koleno 90° MZD | Bend 90° female | Bogen 90° mit Innengewinde |

Yromsrnk 90° c sryTp. pessOort | Kolano 90° z gwintem wewnetrznym |

D - G A B1 B2 g KOD Ks Kg
mm mm mm mm

’_L.‘ 16 - 1/2¢ 133 225 295 61 88203 50 /200 3,05 /12,20
20 - 1/2¢ 145 26,0 35,0 68 88213 50 / 200 3,40 / 13,60
20 - 3/4“ 145 26,0 32,5 75 88214 50 / 200 3,75 / 15,00
NN B = 25 - 1/2“ 16,0 31,0 31,0 71 88223 25 /100 1,78 / 7,10
= : 25 - 3/4“ 16,0 315 34,0 86 88224 25 / 100 2,15 / 8,60
QT ‘ 32 - 3/4“ 18,1 26,5 36,5 147 88234 10 / 40 147 / 588
I‘J 32 - 1 18,1 365 40,5 167 88235 10 / 40 1,67 / 6,68

T-kus MZV | T+oint male | T-Stick mit AuBengewinde |

Tpormnk ¢ HapyxH. pessOort | Tréjnik z gwintem zewnetrznym |

D - G A B1 C g KOD Ks Kg
mm mm mm mm

E A 16 - 1/2“ 13,3 43,0 24,5 47 77303 50 / 200 2,35 / 9,40
‘\ - 20 - 1/2“ 14,5 51,0 26,0 55 77313 50 / 200 2,75 / 11,00
_ 1l 20 - 3/4“ 14,5 49,0 31,5 88 77314 25 / 100 2,20 / 8,80
25 - 1/2“ 16,0 55,5 28,0 64 77323 25 / 100 1,60 / 6,40
| % 25 - 3/4“ 16,0 56,0 34,0 100 77324 25 / 100 2,50 / 10,00
\ i&;:‘& 32 - 1/2“ 18,1 59,0 32,0 84 77333 25 / 100 2,10 / 8,40
j i?, 32 - 3/4“ 181 62,0 37,0 120 77334 25 / 100 3,00 / 12,00
32 - 1“ 18,1 66,0 39,0 174 77335 10 / 40 1,74 / 6,96
40 - 5/4 20,5 84,0 42,5 318 77346 10 / 40 3,18 / 12,72

T-kus MZD | Tjoint female | T-Stiick mit Innengewinde |
Tpormuk ¢ BHYTp. pe3sbonr | Tréjnik z gwintem wewnetrznym |

D - G A B [ g KOD Ks Kg
mm mm mm mm

16 - 1/2“ 13,3 43,0 29,0 57 88303 50 / 200 2,85 /11,40
20 - 1/2° 145 490 315 73 88313 50 / 200 3,65 / 14,60
20 - 3/4° 145 500 325 80 88314 50 / 200 4,00 / 16,00
25 - 1/2° 16,0 56,0 34,0 85 88323 25 / 100 213 / 8,50
25 - 3/4° 160 56,0 350 89 88324 25 / 100 2,23 / 890
32 " 1/2° g18,1, 62,0 37,0 102 88333 25 / 100 2,55 / 10,20
32 - 3/4“ 18,1 66,0 39,0 114 88334 25 / 100 2,85 / 11,40
32 - 1“ 18,1 66,0 40,5 174 88335 10 / 40 1,74 / 6,96
40 - 1/2“ 20,5 84,5 42,5 131 88343 10 / 40 1,31 / 5,24
40 - 3/4° 205 77,0 39,0 149 88344 10 / 40 149 / 596
40 - 1% 205 845 425 222 88345 10 / 40 222 / 8388

16
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DG prechodka MZV | Coupler male | Ubergangsstiick mit AuBengewinde |
My@ra ¢ vapyxu. pessboni | Ztgczka z gwintem zewnetrznym |

D -G A B g KOD Ks Kg
mm mm mm

16 - 1/2¢ 13,3 48,0 43 77703 50 / 200 2,15 / 8,60
20 - 1/2¢ 14,5 51,0 45 77713 50 / 200 2,25 / 9,00
20 - 3/4“ 14,5 55,5 76 77714 25 / 100 1,90 / 7,60
25 - 1/2° 16,0 52,0 54 77723 25 / 100 1,35 / 540
25 - 3/4* 16,0 585 78 77724 25 / 100 1,95 / 7,80
25 - 1% 16,0 61,0 130 77725 10 / 40 1,30 / 5,20
32 - 3/4“ 18,1 57,0 94 77734 10 / 40 0,94 / 3,76
B2 - 19 18,1 62,5 142 77735 10 / 40 1,42 / 5,68

DG prechodka MZD | Coupler female | Ubergangsstiick mit Innengewinde |

My¢ra ¢ BayTp. pessbon | Ztgczka z gwintem wewnetrznym |

D -G A B g KOD Ks Kg
mm mm mm

16 - 1/2¢ 13330 32’5 59 88703 50 / 200 250 / 11,80
20 - 3/8“ 14,5 40,2 31 88712 50 / 200 1,55 / 6,20
20 - 1/2“ 145 38,0 59 88713 50 / 200 2,50 / 11,80
20 - 3/4° 145 40,0 69 88714 50 / 200 345 / 13,80
25 -1/2“ 16,0 37,0 65 88723 25 / 100 1,63 / 6,50
25 - 3/4° 16,0 43,0 72 88724 25 / 100 1,80 / 7,80
32 - 3/4" 18,1 41,0 77 88734 25 / 100 1,93 / 7,70
32 - 1¢ 18,1 43,0 135 88735 25 / 100 3,38 / 13,50
ey A5 20,5 45,1 117 88745 10 / 40 1,17 / 468

DG Sestihran MZV | Coupler-hexagonal male | Ubergangsstiick mit AuBengewinde
Myédra c vapyxn.. pessboit | Ztaczka z gwintem zewnetrznym |

D - G A B OK g KOD Ks Kg

mm mm mm mm

& - 1“0OK 18,1 62,5 34 178 77835 10/ 40 1,78 / 7,2
32 - 5/4“OK 18,1 685 41 291 77836 10/ 40 2,91 / 11,64
40 - 5/4“0OK 205 685 41 287 77846 10 / 40 2,87 / 11,48
50 - 6/4“0OK 23,5 78,0 46 413 77857 5 / 20 207 / 826
63 - 20K 27,4 990 60 751 77868 5 / 20 3,76 / 15,02
75 - 21/20K 310 970 75 1360 77879 5 / 10 6,80 / 13,60

DG Sestihran MZD | Coupler - hexagonal female | Ubergangsstiick mit Innengewinde |

My¢ra ¢ sayTp. pessGont | Ztgczka z gwintem wewnetrznym |

D - G A B OK g KOD Ks Kg
mm mm mm mm
OK
G W - 1“OK 18,1 43,0 38 179 88835 25 / 50 448 / 8,95
1 40 - 5/4“0K 20,5 49,0 46 245 88846 10 / 40 245 / 9,80
. %é//—‘ 50 - 6/4“OK 23,5 550 50 339 88857 5 / 20 1,70 / 6,78
63 - 2“0K 274 72,0 65 607 88868 5 / 20 3,04 /1214
a | 75 - 21/2“0K 31,0 700 81 777 88879 5 / 10 389 / 7,77
[ <I
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m HP TREND

Koncova nasténka prava | Wall mouting bend - right | Wandbogen mit Innengewinde rechts |
Hacrennsn yronbuuk mpasewi ¢ BHYTp. pessOont | Nascienne kolano prawe z gwintem wewnetrznym |

D - G B L g KOD Ks Kg
mm mm mm
20 - 1/2“ 450 63,0 77 84513 25/ 200 1,93 / 15,40

Koncova nasténka levda | Wall mouting bend - left | Wandbogen mit Innengewinde links |
Hacrennsm yrombhuk et ¢ BHYTD. pessOort | Nascienne kolano lewe z gwintem wewnetrznym |

D- G B L g KOD Ks Kg
mm mm mm
20 - 1/2“ 45,0 63,0 77 85513 25 / 200 1,93 / 15,40

Prichozi nasténka MZD | Wall mouting T- joint | Wand-T-Stiick mit Innengewinde |

Hacrennnin Tpoisuk c BayTp. pe3sbort | Nascienny tréjnik z gwintem wewnetrznym |

D - G B L g KOD Ks Kg
mm mm mm
b 20 - 1/2“ 450 63,0 79 86513 25 / 200 1,98 / 15,80
‘ 25 - 1/2“ 53,0 750 87 86523 25 / 100 2,18 / 8,70

Nasténka MZD | Wall mouting bend | Wandbogen mit Innengewinde |

Hacrennn yronsauk c BuyTp. pessboii | Nascienne kolano z gwintem wewnetrznym |

D - G A B1 B2 g KOD Ks Kg
mm mm mm mm

16 - 1/2¢ 13,3 30,0 28,5 80 88503 25 / 200 2,00 / 16,00
20 - 1/2¢ 145 30,0 28,5 75 88513 25 / 200 1,88 / 15,00
20 - 3/4“ 145 35,0 30,5 92 88514 25 / 100 2,30 / 9,20
25 - 1/2 16,0 32,0 30,5 85 88523 25 / 100 2,13 / 8,50
25 - 3/4“ 16,0 35,0 32,5 89 88524 25 / 100 2,23 / 8,90




&5 +420 595 042 602 B>

Nasténka MZD do pricky | Wall mouting bend | Wandbogen mit Innengewinde |

Hacrernrm yrombhnk ¢ BHyTp. pesOort | Nascienne kolano z gwintem wewnetrznym |
D -G A B [¢ g KOD Ks Kg
mm mm mm mm
20 - 1/2° 145 260 235 72 88571 25 / 100 1,80 / 7,20

Universalni nasténny komplet | Universal wall mounting group | \Wandgarnitur universal |

Yuusepcansuuin Hacrennsi komiier | Uniwersalny komplet nascienny |

D - G L L1 g KOD Ks Kg
mm mm mm
20 - 1/2¢ 115 100-135-150 234 88613 5 / 20 1,17 / 4,68

Podlozka pod nasténku | Desk for wall mounting joint | Montageplatte |
Monraxsan miacrusa | Listwa montazowa |

L1 L2 g KOD Ks Kg
mm mm

90 140 48 2500100 50 / 200 2,40 / 9,60

Kovova prechodka | Metal coupler with cup nut |  Metall - Ubergangsstiick |
My@ra ¢ naryn. Bcraskoi u HakuiHow ravkon | Ztgczka z mosiezng nakretka |

D -G A B g KOD Ks Kg
mm mm mm
16 - 1/2“ 13,30 47,00 68 94141 25 / 100 1,68 / 6,70
16 - 3/4“ 13,30 48,50 116 94142 25 / 100 2,90 / 11,60
20 - 1/2¢ 14,50 51,00 71 94143 25 / 100 1,78 / 7,10
= 20 - 3/4% 14,50 55,00 126 94144 25 / 100 3,15 / 12,60
20 - 1% 14,50 57,20 165 94145 25 / 100 4,13 / 16,50
25 - 19 16,00 59,90 175 94146 10 / 40 1,75 / 7,00
32 - 5/4° 18,10 57,90 346 94147 10 / 40 3,46 /13,84
32 - 1% 18,10 69,60 182 94148 5 / 20 091 / 364
25 - 3/4* 16,00 52,90 127 94149 5 / 20 064 / 254

i




~ systém HP TREND

Plastové hrdlo s prevleénou matici | Joint of plastic with nut cup | Muffe mit Uberwurfmutter |
[Inacrmaccosny mTynep ¢ HakujHon ramkonn | Plastikowe gardio z mosiezng nakretka |

D -G B g KOD Ks Kg
mm mm
16 - 3/4“ 68,0 48,0 95000 25 / 100 1,20 / 4,80
16 - 1/2 38,0 27,0 95001 25 / 100 0,68 / 2,70
97 20 - 3/4“ 40,0 37,0 95002 25 / 100 0,93 / 3,70
— Q] 25 - 1“ 450 650 95003 25 / 100 1,63 / 6,50
I:% 32 - 3/4“ 50,0 1100 95004 25 / 100 2,75 / 11,00
7/

Rozebiratelny spoj | Coupling | Verschraubung trennbar |

PasGoproe coeumenre | Srubunek typu Holender |

D B c1 cz g KOD Ks Kg
mm mm mm mm
20 755 31,0 43,0 62 94101 25 / 100 1,55 / 6,20
25 82,5 33,0 48,5 130 94102 10 / 80 1,12 / 8,96

72778
32 105,0 38,0 66,0 184 94103 10 / 80 2,04 /16,32

== —r= = - — = 40 112,0 55,0 55,0 337 94104 2 / 6 0,67 / 2,02
sy
C1 ce
B

Sroubeni vnitfni | Coupling with female thread | Verschraubung innen |

My¢@ra pasvemuasn ¢ suyTp. pessboin | Potsrubunek z gwintem wewnetrznym |

D - G B @ g KOD Ks Kg
mm mm mm

C 20 - 1/2¢ 50,5 31,0 71 95301 25 / 100 1,78 / 7,10
25 - 3/4“ 55,0 33,0 116 95302 10 / 80 1,16 / 9,28
32 - 1“ 64,5 37,5 211 95303 10 / 80 2,11 / 16,88

Sroubeni vnéjsi | Coupling with male thread | Verschraubung auBen |

My¢@ra pasvemuas ¢ HapyxH. pessbon | Potsrubunek z gwintem zewnetrznym |

D - G B Gil g KOD Ks Kg
mm mm mm
c 20 - 1/2 60,0 31,0 77 95401 25 /100 1,93 / 7,70
25 - 3/4 66,5 33,0 135 95402 10 / 80 1,35 / 10,80
i N 32 - 1 755 37,5 233 95403 10 / 80 2,33 / 18,64
©)




Koleno 90° s prevleénou matici | Bend 90° with nut cup | Bogen 90° mit Uberwurfmutter |
Yromsuvk 90° ¢ Hakmon ravkor | Kolano 90° z mosiezng nakretkg |

D -G A B g KOD Ks Kg
mm mm mm

16 - 1/2“ 13,3 38,0 38 91203 25 / 100 0,95 / 3,80
20 - 1/2“ 14,5 38,0 39 91213 25 / 100 0,98 / 3,90
20 - 3/4“ 14,5 445 63 91214 25 / 100 1,58 / 6,30
25 - 1/2“ 16,0 38,5 45 91223 25 / 100 1,13 / 4,50
25 - 3/4° 16,0 445 67 91224 25 / 100 1,68 / 6,70
25 - 19 160 535 101 91225 25 / 100 253 / 10,10
32 - 3/4% 18,1 445 80 91234 25 / 100 2,00 / 8,00
32 - 1¢ 181 53,0 113 91235 25 / 100 2,83 / 11,30

T-kus s prevleénou matici | Tjoint with nut cup | T- Stiick mit Uberwurfmutter
Tpomnuk ¢ HakwHow ramkor | Trojnik z mosiezng nakretkg |

D-G A B1 B2 g KOD Ks Kg
mm mm mm mm

16 - 1/2¢ 13,3 44,0 41,0 38 91303 25 / 100 0,95 / 3,80
16 - 3/4* 13,3 440 415 61 91304 25 / 100 1,553 / 6,10
20 - 1/2¢ 145 53,0 43,0 45 91318 25 / 100 1,13 / 450
20 - 3/4“ 145 53,0 435 63 91314 25 / 100 1,58 / 6,30
25 - 1/2¢ 16,0 56,0 45,0 45 913238 25 / 100 1,13 / 450
25 - 3/4* 16,0 56,0 45,0 79 91324 25 / 100 1,98 / 7,90
25 - 1 16,0 56,0 555 112 91325 25 / 100 2,80 / 11,20
32 - 3/4* 181 66,0 49,0 97 91334 25 / 100 243 / 9,70
32 - 1% 181 66,0 585 130 91335 10 / 40 1,30 / 520
40 - 1 205 84,0 62,0 161 91345 10 / 40 161 / 644

Natrubek s prevlieénou matici | Socket with nut cup | Muffe mit Uberwurfmutter
My¢ra ¢ sakummon rankori | Mufa z mosiezng nakretkg |

D- G A B g KOD Ks Kg
mm mm mm

16 - 1/2“ 13,3 43,0 34 91403 25 / 100 085 / 3,40
16 - 3/4¢ 13,3 48,5 56 91404 25 / 100 1,40 / 5,60
25 - 1/2¢ 16,0 49,0 42 91423 25 / 100 1,05 / 4,20
25 - 3/4“ 16,0 51,5 56 91424 25 / 100 1,40 / 5,60
25 - 1“ 16,0 58,5 91 91425 25 / 100 2,28 / 9,10
32 - 3/4“ 18,1 53,5 63 91434 25 / 100 1,58 / 6,30
32 - 1 181 580 96 91435 25 / 100 2,40 / 9,60

DG s prevleénou mosaznou matici | Coupler with nut cup |

My@ra ¢ sakuason rankori | Mufa z mosiezng nakretkg |

D -G A B g KOD Ks Kg
mm mm mm
20 - 1/2¢ 14,5 51,0 44 91713 25 / 200 1,10 / 8,80

20 - 3/4“ 14,5 55,0 56 91714 25 / 200 1,40 /11,20




~=lg Systém HP TREND

VoIna priruba | Free flange | Flansch |
Crobomminn gnanen | Tuleja kotnierzowa |

TYP D1 D2 D g KOD Ks
mm mm mm
40DN 32 100 140 46 1565 94121 1
| 50 DN 40 110 150 54 1870 94122 1
| 63DN 50 125 165 66 2445 94123 1
D 75DN 65 145 185 83 2875 94124 1
D1 90DN 80 160 200 94 3465 94125 1
D2 110 DN 100 180 220 114 4030 94126 1

Lemovy nakruzek | Socket for free flange | Flansch-Vorsprung

Brynka nox ¢nanen | Kotnierz do potaczen flanszowych |

D L B S g KOD Ks

mm mm mm mm

B

TuW ‘ aw 40 58 80 125 70 94131 1
”’L 7 ‘ 50 60 90 125 100 94132 1
63 62 105 13,5 165 94133 1
= 75 73 123 147 255 94134 1
‘ 90 92 140 17,0 405 94135 1
110 103 162 19,0 615 94136 1

DG prechodka | Coupler male | Ubergangsstiick mit AuBengewinde |

My¢ra c nnactMaccosor HapyxH.pessOont | Ztaczka z plastikowym gwintem zewnetrznym |

D -G A B g KOD Ks Kg
mm mm mm

20 R 22 145 33,0 7 75713 100 / 400 0,70 / 2,80
20 - 3/4" 145 550 21 75714 50 / 200 1,05 / 4,20
25 - 3/4% 16,0 35,0 11 75724 50 / 200 0,55 / 2,20
32 - 1“ 18,1 51,0 34 75735 50 / 200 1,70 / 6,80
40 - 5/4¢ 20,5 54,0 54 75746 25 / 100 1,35 / 5,40
50 - 6/4“ 23,5 62,0 100 75757 10 / 40 1,00 / 4,00
63 - 2° 27,4 99,0 294 75768 5 / 20 1,47 / 588

Orezavac Stabi trubek | Pipe shaver | Rohrbeschneider Stabi |
O6pesnoe ycrponcrso aia Tpy6 Crabu | Zdzierak do rur Stabi |

D g KOD Ks
mm
16-20 135 94099 1
20-25 159 94091 1
32-40 262 94092 1
25-32 211 94093 1
50 316 94094 1
63 358 94095 1
75 375 94096 1
90 625 94097 1
110 860 94098 1
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Prichytka | Clip | Rohrschelle |
Onopa | Uchwyt |

D g KOD Ks Kg

mm

16 5 201000 100 / 1000 0,50 / 5,00
20 5 201010 50 / 500 0,25 / 2,50
25 8 201020 50 / 500 0,40 / 4,00
32 13 201030 50 / 500 0,65 / 6,50
40 18 201040 50 / 500 0,90 / 9,00
50 34 201050 25 / 200 0,85 / 6,80
63 47 201060 25 / 100 1,18 / 4,70
75 95 201070 10 / 100 0,95 / 9,50
90 119 201080 10 / 30 1,19 / 3,57
110 139 201090 10 / 30 1,39 / 4,17

Prichytka dvojitda | Double clip | Rohrschelle doppelt |
Onopa asonmasn | Uchwyt podwéjny

D g KOD Ks Kg

mm

16 15 221000 50 / 500 0,75 / 7,50
20 17 221010 50 / 500 0,85 / 850
25 22 221020 50 / 400 1,10 / 8,80
32 35 221030 50 / 300 1,75 / 10,50

Kovova objimka dvousroubova | Two screw pipe clamp |
Metallhiilse | Xomyr merammmueckiii | Uchwyt metatowy |

D G Sroubek KOD Ks
mm
15-19 3/8% M8 270015 150
20-23 1/2¢ Ms 270021 100
25-30 3/4% M8 270026 100
31-38 1¢ Ms8 270032 100
40-46 11/4% Ms 270040 50
48-53 11/2% Ms 270044 50
60-64 2¢ M8/10 270057 50
72-78 2 1/2% M8/10 270074 50
87-92 3¢ M8/10 270083 50
102-116 4% M8/10 270108 25

Kovova objimka jednosSroubova | One screws pipe clamp | Metallhiilse |
XomyT meranmsecckuin | Uchwyt metatowy |

D G Sroubek KOD Ks
mm
15-19 3/8“ M8 271015 150
20-23 1/2¢ Ms 271020 100
25-28 3/4¢ Ms 271025 100
31-38 1¢ M8 271032 100
40-46 11/4% M8 271040 50

48-53 11/2¢ M8 271044 50




~&J Systém HP TREND

Polyfusni svarecka | Welding machine | SchweiBmaschine |
Caapounst anmapar | Zgrzewarka |

TYP KOD Ks Kg
FUSIO 2000 400350 il 1,40
FUSIO 2001 400351 1 1,40
FUSIO 2002 400352 1 1,40

Svarovaci nastavec | Welding adapter | SchweiBaufsatz |
Cpapounas Hacazka | Nasadka do zgrzewarki |

D KOD Ks Kg
16-C 410160 1 0,08
20-C 410200 i 0,09
25-C 410250 1 0,17
32-C 410320 1 0,23
40-C 410400 1 0,35
50-C 410500 1 0,49
63-C 410630 1 0,90
75-C 410750 1 1,04

Svarovaci komplet | Welding set | SchweiBsatz |
Ceapounnit cocras | Zestaw do zgrzewania |

SADA MODEL KOD Ks Kg
KOMPLET FUSIO 2000 K32 401220 1 2,30
KOMPLET FUSIO 2000 K40 401221 1 2,65
KOMPLET FUSIO 2001 K32 401230 1 2,30
KOMPLET FUSIO 2002 K32 401240 1 2,30
KOMPLET FUSIO 2002 K40 401241 il 2,65

Svarovaci komplet | Welding set | SchweiBsatz |
Cpapounnnt cocras | Zestaw do zgrzewania |

SADA Model KOD Ks Kg
KOMPLET FUSIO 2000 K63 401222 1 8,43
KOMPLET FUSIO 2002 K63 401242 1 8,43

5
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Nuzky Profi | Pipe cutting scissors | Rohrschere |
Hoxwmm ans py6 | Nozyce do ciecia rur |

D g KOD Ks
mm
32 PROFI 300 90011 1
42 PROFI 320 90012 1
63  PROFI 1120 90021 1

}f»‘f

Nuzky Standart | Pipe cutting scissors | Rohrschere |

Hoxnunm ana tpy6 | Nozyce do ciecia rur |

D g KOD Ks
mm
2 STANDART 330 90013 1
Izolace MIRELON | Insulation pipes | Isolierung |
Mzonsmma | lzolacja |
D-t g/m KOD m
18 x 6 13 4010100 500
22x6 14 4010110 430
28 x 6 18 4010120 320
35x 6 20 4010130 220
18x 9 20 4015100 370
22x9 23 4015110 280
28 x 9 29 4015120 200
35x9 35 4015130 160
42x9 38 4015140 130
52x 9 43 4015150 90
65x 9 65 4015160 70
76 x 9 73 4105170 48
92 x 13 133 4013180 30

114 x 13 157 4013190 24
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